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Najszersza gama modeli, kgpieli SPA na Swiecie.
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KOMPOZYTOWY WKLAD DO BALII
OGRODOWEJ, WYKORZYSTANIE
TECHNOLOGII MFC

(MULTILAYER FIBERGLASS CONSTRUCTION)

ZYWOTNOSC PONAD 10 LAT

Materiak Innowacy|ny materiat kompozytowy
skiadaijgey sie z zelkotu (warstwa zewnetrzna) i widkna
szklanego impregnowanego zywicami winyloestrowymi

I poliestrowymi (warstwy konstrukcyjne). »”
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Izolacja (mozliwa opcja)
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Mapa technologiczna produkciji wktadu do balii ogrodowej w technologii
MFC skiada sie z nastepujgcych gtdéwnych etapow:

Przygotowanie powierzchni. Naktadanie warstwy oddzielajgce| na
1 urzgdzenia technologiczne (matryce). Niezbedna do przysztego usuniecia
gotowego produktu.

produktu |est zelkot, specjalnie zaprojektowany do pracy w ziozonych,
agresywnych srodowiskach. Istnieje mozliwos¢ zastosowania réznych
koloréw (patrz katalog). Kolor bazowy - biaty.

2 Naktadanie warstwy dekoracyjnej (WD). Pierwszg warstwq przysziego

Naktadanie zewnetrznej warstwy ochronnej (ZWO). Pierwszg warstwg

3 ochronng jest mata szklana o mate| gestosci impregnowana zywicg
winyloestrowq o podwyzszonych wiasciwosciach ochronnych. ZWO jest
niezbedna do ochrony warstwy konstrukcyjnej przed wptywem wody
znajdujgcej sie wewngtrz balii. Ponadto warstwa ochronna ma doskonate
wiasciwosci elastyczne, zapobiegajgc pojawianiu sie peknie¢ podczas
eksploatacii.

Naktadanie gtéwnej warstwy konstrukcyjnej (GWK). Drugg warstwg
wzmacniajgcg jest gesta mata stalowa impregnowana zywicg poliestrowg.
Grubos$¢ warstwy jest wystarczajgca, aby wytrzymac powstajgce
obcigzenia eksploatacyijne.

Naktadanie kohcowej warstwy ochronnej (KWO). Kohcowg warstwg
ochronng jest gesta mata szklana impregnowana zywicg poliestrowq z
dodatkiem topkotu. Niezbedna do zabezpieczenia warstwy konstrukcyjne
przed wptywem wilgoci znajdujgce| sie wewngtrz balii. Dodatkowo warstwa
ochronna nadaje wktadowi balii estetyczny wyglgd.

¢)

Wzmochnienie niektérych elementéw konstrukcyjnych. Niektore elementy
balii -narozniki, potgczenie pionowej $ciany z dnem, samo dno - wymagaig
dodatkowego wzmocnienia.

Dotwardzanie wkiadu. Aby uzyska¢ maksymalng wytrzymatosE materiatu
kompostowego, wkiad poddawany jest procesowi dotwardzania w
komorze termicznej.

Demontaz ze sprzetu. Gotowy produkt nalezy usung¢ z matrycy.

Przycinanie. Przycinanie krawedzi jest waznym etapem technologicznym
wykonczenia. Przycinanie odbywa sie na specjalnej fawce za pomocq pity
tarczowe| z tarczg diomentowg.

Montaz wkiadu w konstrukciji balii. Wyprodukowany wkiad nalezy
zamontowac na stelazu. Mocowanie odbywa sie za pomocqg wkretow
samogwintujgcych przez dno balii.

Ostateczne polerowanie. Przed zapakowaniem gotowego produktu nalezy
go wypolerowa¢ do uzyskania ostatecznego potysku.
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& ODPORNOSC NA WPLYWY ZEWNETRZNE

<

Ultrafiolet. Odporna na UV. Nie podlega zniszczeniu z biegiem czasu.
Temperatura. Zastosowanie najwyzsze| jakosci zywic pozwala na prace
w zakresie temperatur od -50°C do +70°C. Materiat kompozytowy stuzy
do budowy samolotow, jachtdw i statkdw. P.S.: Nie martw sie, jesli woda
we wkiadzie zamarznie!

Wypalenie. Kolor balii nie zmienia sie wraz z uptywem czasu.

Wilgotnosé. Wilgotnos¢ atmosferyczna nie ma wptywu na wkiad balii.

TRWALOSC

Wysoka wytrzymato$¢ i odporno$¢ na uderzenia. Dzieki zastosowaniu
technologii MFC prawdopodobienstwo powstania pekniecia
przelotowego jest bliskie O.

Brak korozji. Technologia kompozytowa MFC jest catkowicie
zabezpieczona przed mozliwoscig korozji powierzchniowe).

Odpornos¢ na zuzycie. Zastosowanie specjalnych zelkotow
zabezpiecza wkiad przed regularnymi uderzeniami mechanicznymi.

Brak poréw. Kompletna ochrona powierzchni balii przed plesniq |
glonami podczas diugotrwatego korzystania z wody.

% ‘lli NAPRAWIALNOSC

Naprawialnosé. Mozliwos¢ przeprowadzenia naprawy u klienta bez
uzycia specjalistycznych narzedzi.

Przywrdcenie pierwotnego wyglgdu bez sladdw napraw.



" PRZYJAZNOSC DLA SRODOWISKA

b

Kompozyt nie wydziela szkodliwych substanciji po podgrzaniu i

lest hipoalergiczny. Zastosowanie najwyzsze| klasy komponentdw
sprawia, ze nasze balie ogrodowe sg bezpieczne w uzytkowaniu dla
alergikéw i matych dzieci.

WYGODA | OSZCZEDNOSC

Wyglgd premium. Gtadkos¢ powierzchni, potysk, krzywizny i
promienie tworzg prawdziwie wyglgd premium balii ogrodowych.
Balie ogrodowe sg wyposazone w wygodne tawy, poiki i stoty, aby
zapewnic¢ fatwose uzytkowania.

Ergonomia. Wszystkie balie posiadajg pozycje siedzgcg w
samochodzie: ugiecie oparcia wynosi 11-12 stopni, odlegtos¢ od
dna balii do sofy =350 mm. Tylko ta pozycja ciata pozwala uzyskac
maksymalne rozluznienie miesni i petny odpoczynek.

Integralna konstrukcja. Kompozytowy wkiad Wykonony w technologii
MFC posiada integralng konstrukcie bez spawdw i potgczen.

Efektywne wykorzystanie wody. Konstrukcja balii pozwala na
uzyskanie maksymalnych wymiaréw geometrycznych balii przy
minimalnej objetosci wody.

Przewodnos¢ cieplna. Materiat kompozytowy ma przewodnose
cieplng 70 razy nizszqg niz stal nierdzewna i inne materiaty, co
pozwala mu znacznie diuzej zatrzymywac ciepto w wodzie.

Minimalna waga. Niska waga konstrukgii balii przy duzej
wytrzymatosci.

LATWOSC PIELEGNACJI

tatwos¢ pielegnacii i dezynfekciji. Do czyszczenia i dezynfekcii
wkiadu balii stosuje sie niescierne detergenty w zelu i kremie.
Wystarczy nawet ptyn do mycia naczyn.

Praktycznos§¢. Powierzchnia jest bardzo tfatwa w utrzymaniu - myciu,
czyszczeniu, pielegnacii. Uzywanie standardowych, domowych
srodkoéw czyszczgeych na bazie zelu z fatwosciq przywrdci balie do
pierwotnego stanu.



ERGONOMIA SIEDZENIA:

101°

@ BALIE OGRODOWE POLARSPA

tawki w baliach wykonane sg na
wzor foteli samochodowych.

W ten sposob uzyskasz
najwygodniejszg pozycie siedzgcg.
tawka jest zaprojektowana z

100 cm myslg o diugim przebywaniu w bali,
wszystkie miesnie sqg rozluznione.

35cm
90°
] INNI PRODUCENCI BALII
\ ® OGRODOWYCH
Miesnie posladkowe nie lezg
na ,fawce”, ale sg uniesione.
Stopy sq skurczone, ciato jest w
85cm cigglym napieciu.
20 cm




Kompozytowe balie ogrodowe. Kgt miedzy oparciem a siedziskiem wynosi 101 stopni.

Drewniane i polipropylenowe balie ogrodowe.
Kgt miedzy oparciem a siedziskiem wynosi 90 stopni.



STELAZ STALOWY

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGII RCW
(REDUCTION CONSTRUCTION WEIGHT)

Wszystkie balie montowane sq na metalowym stelazu wiasnego
projektu, wykonanym ze stali konstrukcyjnej o wysokiej wytrzymatosci.

Stelaze ma|qg specjalng konstrukcje dla kazdej balii, biorgc pod uwage
le] Indywidualne cechy.

wytrzymatose, sztywnose i niezawodnose cate| balii przy zachowaniu

@ Sprawdzona w najdrobniejszych szczegdtach konstrukcja zapewnia
minimalne| wagi konstrukcii.

Konstrukcja stelaza zapewnia podparcie tawki, miejsca do montazu
piecéw, obejmy mocujgce do drewnianej podszewki, miejsca do
mocowania nég i podkiadek stykowych. W konstrukciji stelaza
zastosowano technologie RCW (Reduce Construction Weight).

Dzieki te| technologii wszystkie stelaze produkowane sg wyitgcznie
z wysokogatunkowej stali konstrukcyjnej, z czesci wycietych na
maszynie laserowej. Sciany posiadajg wyciecia, dzieki ktérym
konstrukcja jest Izejsza. Powierzchnia stelazy pokryta jest wysoce
odpornym podkiadem polimerowym w dwoéch warstwach do
stosowania w agresywnym Ssrodowisku.



GLOWNE ZALETY STELAZY:

Wysoka odpornos¢ na korozje. Osigga sie poprzez pokrycie stelaza
podwdjng warstwqg podkiadu polimerowego.

Wysoka wytrzymatose i sztywnose. Dzieki zastosowaniu technologii RWC
uzyskano wysokie wiasciwosci wytrzymatosciowe przy minimalnej wadze.

zamiast drewna, ktore szybko ulega zniszczeniu pod wptywem wysokiegj
wilgotnosci.

Stabilnos¢ geometryczna. Osigga sie poprzez zastosowanie stali
konstrukcyjnej zamiast drewna, ktore pecznieje pod wptywem duzej
wilgotnosci.

tatwy montaz. Przemyslana konstrukcja pozwala na montaz w mozliwie
najkrotszym czasie.

e Trwatose. Osigga sie poprzez zastosowanie stali konstrukeyjne;

Wiekszos$¢ producentéw stosuje zwykly stelaz drewniany, ktéry z
czasem ulega gniciu, lub stelaz z tworzywa sztucznego. Konstrukcje
plastikowe i drewniane sqg bardzo niestabilne.

INNI PRODUCENCI BALII STELAZ METALOWY
OGRODOWYCH



WYKONCZENIE BALIl OGRODOWEJ

Listwy dekoracyjne wykonane z drewna modyfikowanego termicznie

Thermososna Thermobrzoza

Do budowy wykorzystujemy
wylgcznie drewno modyfikowane
termicznie.

Gtownymi gatunkami drewna
uzytego do budowy balii sg sosna
i brzoza.

ZASTOSOWANIE DREWNA MODYFIKOWANEGO TERMICZNIE
POZWALA ZAPEWNIC NASTEPUJACE KLUCZOWE CECHY:

/ Trwato$§¢. Co najmniej 10 razy trwalsze od
zwyktego drewna.

\\|// Przewodnos¢ cieplna. Deska po
obrébce termicznej przewodzi
ciepto 0 35-40% mnig.

\

Stabilno§¢ geometryczna.

I’I} Odchylenie wymiardw widkien
pod wptywem wilgoci nie
przekracza 5%.

Brak deformacii. Catkowity brak
deformacii (nawet przy duzej
vvilgotnoém) w tym gnicia, wypaczenia,
pecznienia, pekania i skrecania.

.b Odpornos$¢ na zuzycie. Zwigkszona odpornosc na
zuzycie dzieki twardoéci i zmniejszonemu $cieraniu.

a Przyjaznos¢ dla Srodowiska. Nie ma potrzeby chemicznego zabezpieczania
konstrukcii drewna.

z@ Neutralnos¢ higieniczna. Catkowity brak alergendw w drewnie.
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@ﬁ Brak gnicia. Nawet diugotrwate narazenie na wilgo¢ nie prowadzi do gnicia.

&
b
8
A

Niska higroskopijnosé. Lite drewno pochtania wilgo¢ 10 razy mniej w
poréwnaniu do zwykiego drewna i bardzo szybko jg oddaje.

Brak mikroorganizméw. \Wewngtrz drewna nie rozwijajg sie grzyby, plesnie,
szkodliwe mikroorganizmy, chrzgszcze i drewnojady.

Waga. Znaczgce zmniejszenie wagi drewnianej podszewki.

Prég palnosci. Dzieki obrdobce prog palnosci wzrasta o 45%, co zwieksza
bezpieczenhstwo pozarowe balii.

PRZED ZAINSTALOWANIEM NA BALII DREWNIANA PODSZEWKA
PRZECHODZI 12 OPERACJI TECHNOLOGICZNYCH
ABY ZAPEWNIC OKRESLONE WLASCIWOSCI:

magazynach dostawcow. Tylko staranny
wybor drewna moze zapewnic¢ jego wysokg

B\ Wybor. Wstepny wybdr drewna w
jakos¢E w przysziosci.

Opalanie. Wstepne opalanie drewna w
@ tagodnych temperaturach przez 350 godzin.

Dzieki temu mozliwe jest zapewnienie bardzie|
stabilnej struktury drewna przed gtownym
etapem obrobki cieplne;.

|:C:i/ Kontrola. Pomiar wilgotnosci drewna w

laboratorium przed rozpoczeciem gtdwnego
etapu obrdobki cieplne.

T Finalizacja. Usunigcie deformaciji wewnetrznych. Ta
mechaniczna operacija zapewnia wewnetrzng stabilnose
drewna i zapobiega skrecaniu sie deski w przysziosci.

Obrobka cieplna. Gtéwny etap obrdbki cieplne|. Suszenie drewna

w temperaturach powyzej 200 stopni Celsjusza, nadcisnieniu i t°C
minimalizacji stezenia tlenu wewngtrz komory zapewnia deklarowane
wiasciwosci drewna.

Frezowanie. Obrobka mechaniczna krawedzi deski. Ksztott potwatka.

1
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Malowanie. Automatyczne malowanie deski ze wszystkich stron

specjalnym olejem tekowym, aby zapewni¢ dodatkowq ochrone
powierzchni drewna i jej petng stabilnose.

Suszenie. Catkowite wyschniecie drewniane| podszewki na stelazu w ciggu
24 godzin.

Polerowanie. Obrobka powierzchniowa w celu usuniecia czesci widkien z
powierzchni po malowaniu.

Kontrola. Dodatkowe odrzucenie lameli przed montazem drewniane|
podszewki.

Montaz. Montaz lameli drewnianych na obwodzie balii.

Dodatkowe malowanie zewnetrznej powierzchni podszewki. Druga warstwa

oleju tekowego. Mozliwos¢ zastosowania kilku standardowych kolorow
(zgodnie z katalogiem).

Wihasnie te trudne w produkciji drewno montowane jest na naszej balii ogrodowe.
Rozumiemy, ze tylko takie drewno moze zapewni¢ naszym baliom
naprawde luksusowy wyglgd i trwatosE konstrukcii.

DODATKOWE ZALETY THERMO DREWNA:

WYGLAD PREMIUM

Tekstura jest wyraznie widoczna, po przeszlifowaniu pojawia sie
btyszczgcey potysk, a dzieki przyciemnieniu koloru tanie gatunki drewna
upodabniajg sie wyglgdem do drogich | egzotycznych.

ZMNIEJSZENIE WILGOTNOSCI ROWNOWAGOWEJ

Gtownym efektem obrobki cieplnej jest zmniejszenie wilgotnosci
rownowagowe|. Przyczynqg spadku jest mniejsza absorpcja wody przez
Sciany komoérkowe w wyniku ich przemian chemicznych oraz zwiekszona
niedostepnosc grup hydroksylowych dla czgsteczek wody na skutek
zwiekszonej krystalicznosci celulozy.

12



ZWIEKSZONA HYDROFOBOWOSC
(Zmniejszenie wchtaniania wilgoci o 600-1200%)

Modyfikacja ligniny i powstawanie pseudoligniny prowadzg do
powstania zamkniete| porowate| struktury komorkowej drewna o
niskie] zdolnosci wigzania wody. Zdolnos¢ do wchtaniania wody i
pecznienia jest zmniejszona.

STABILNOSC WYMIAROWA

Wzrost stabilnosci wymiarowe| drewna poddanego obrobce cieplnej wynika
gtéwnie ze zmniejszenia higroskopijnosci drewna. Podczas obrobki cieplnej
polimery powstajqg z cukrow, ktore sg mniej higroskopijne niz komorki
hemicelulozy. Utrata rodnikbw metylowych ligniny prowadzi do wzrostu
liczby grup fenolowych i wiekszej reaktywnosci ligniny w tworzeniu wigzan
poprzecznych odpowiedzialnych za zwiekszenie stabilnosci wymiarowe.
Czgsteczki stajg sie mnie| elastyczne, a mikrowtdkna celulozowe maiqg
mniejszg zdolnos¢ do rozszerzania sie i wehianiania wody, co wyjasnia
spadek wilgotnosci rownowagowej i lepszg stabilnos¢ wymiarowq.

ODPORNOSC NA USZKODZENIA BIOLOGICZNE/TRWALOSC

Zmniejsza sie mozliwos¢ tworzenia sie mono- i polisacharyddw z hemicelulozy
i celulozy, ktore stuzg joko pozywka dla grzybow. Przyczyny zwiekszonej
odpornosci na gnicie sg zwigzane gtdwnie z dwoma czynnikami. Po pierwsze,
czqgsteczki furfuralu powstate w wyniku obrobki cieplnej nie sg rozpoznawane
przez grzyby. Drugim powodem lest to, ze drewno poddane obrdbce cieplnej
ma mzszy punkt nasycenia widkien niz drevvno nieocbrobione ze wzgledu

na zmniejszenie wilgotnosci rownowagowe|, co samo w sobie prowadzi do
lepsze| odpornosci biologiczne.

Ukryte mocowanie lameli podszewki. Stosujemy wewnetrzny
montaz lameli podszewki do stelaza stalowego.

Dzieki temu uzyskuje sie efekt catkowitego zakrycia wkretéw
z widocznej czesci badlii, eliminuje sie mozliwo$¢ powstawania
plam rdzy i innych zjawisk psujgcych wyglgd drewna.

13



PODGRZEWACZE WODY

(zintegrowany 35 kW i zewnetrzny 40 kw, 50 kW)

STAL NIERDZEWNA

Do budowy piecdéw do podgrzewania wody, dysz do uzdatniania wody, elementow
zlgcznych i oku¢ uzywana jest specjalna stal nierdzewna. Dzieki zastosowaniu
stali nierdzewne| AISI-304 wszystkie elementy konstrukcyjne sg maksymalnie
zabezpieczone przed koroz|g i wszelkimi przejawami rdzy.

Komora dogrzewania wody

Wziernik

Deflektor powietrza

Bezpieczna konstrukcja

" & = 8 % @& ® & &% &
& o w owm om om wm o m

Wysoka wydajnosé

Zwiekszona odpornosc na
korozje

Zwiekszona zywotnosé

Piec zewnetrzny Piec zintegrowany,
wykorzystanie technologii AWH

(additional water heating).

| 1
I Zalecane surowce: drewno opatowe lisciaste o wilgotnosci nie wiekszej niz I
l 18% lub brykiety opatowe RUF (z prasowanych trocin). '
| I



Stylowy i doskonaty wyglgd.

Opracowalismy wiasny projekt i konstrukcje piecow opalanych

drewnem do podgrzewania wody do swoich balii ogrodowych. Piece

Piece to produkt zaawansowany technologicznie, ktory jednoczesnie
lgczy w sobie zaawansowane pomysty w zakresie przewodnosci cieplnej,
wydajnosci, bezpieczenstwa z nowoczesnym designem i fatwoscig obstugi.

Obecnos¢ komory dogrzewania wody.

Konstrukcija piecow przewiduje specjalng innowacying technologie
dodatkowego podgrzewania wody - AWH (additional water heating). Gorgcy
dym z komory spalania drewna przechodzi przez system powietrznych
wymiennikoéw ciepta, zanim uwolni sie do atmosfery. To rozwigzanie
techniczne pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ pieca i znacznie skrocié czas
podgrzewania wody w balii. Czas nagrzewania balii o objetosci wody

1000 litrow wynosi Srednio 2-2,5 godziny. Ponadto piece znacznie
zmniejszajq zuzycie paliwa do ogrzewania balii w poréwnaniu do
konwencjonalnych piecéw do podgrzewania wody.

Duza objetos¢ ptaszcza wodnego.

Konstrukcja pieca zapewnia duzy ptaszcz wodny zapewniajgey efektywne
podgrzewanie wody przy minimalnych wymiarach geometrycznych
umozliwiajgcych jego integracje z balig.

Bezpieczehstwo.

Aby zapewni¢ catkowite bezpieczehstwo przed urazami, rura posiada
deflektor powietrza, ktory catkowicie zapobiega poparzeniom klienta.
Ponadto korpus pieca nie ma ostrych krawedzi, ktére mogtyby spowodowac
skaleczenie w przypadku kontaktu z nimi. Piece opalane sg drewnem
opatowym i brykietami opatowymi. Podczas uzywania drewna opatowego
nalezy preferowac¢ drewno inne niz iglaste.

Dluga zywotnos¢ pieca.

Zewnetrzna powierzchnia przednia pieca pokryta jest specjalng zaroodporng
farbg polimerowq, ktéra zapewnia najdtuzszg mozliwg zywotnosc i doskonaty
wyglgd. Niektore piece posiadajg wziernik wykonany ze szkia zaroodpornego,
ktory dodaje dodatkowego piekna estetycznego.

Gama modeli obejmuije kilka piecow:

e Zintegrowane piece. Moc 35 kW. Specjalnie opracowana konstrukcja do balii
ogrodowych ELITE QUATTRO 180, 200 / ELITE 180, 200, 220.

e Piece zewnetrzne. Moc 45 kW. Do stosowania z baliami ogrodowymi z seri
COMFORT, CORNER | STANDART.

15



DOUBLE HEATING

Technologia AWH

W naszych piecach zastosowano innowacyjng technologie AWH (additional
water heating) - dogrzewanie wody poprzez przepuszczenie produktow spalania
przez system przewodnikow ciepta w gornej czesci pieca przed uwolnieniem do
atmosfery.

Konstrukcja ma dwa obiegi grzewcze:
Pierwszy obieg - ogrzewanie w wyniku przenoszenia ciepta z ptomienia w palenisku.

Drugi obieg - ogrzewanie w wyniku przenoszenia ciepta z gorgcych produktodw
spalania.

Ogrzewanie Il stopnia

Ogrzewanie | stopnia

S1dwn .

! »,& Ogrzewanie Il stopnia

| B i
048 ..L“i
=.I||---= 4
i
Ogrzewanie | stopnia T ':
1 |
] l h A arae
o _jj o SN | B - L
- LF 5 e }C:_‘
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] !.-"f '| ___I el
1
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AKCESORIA

POKRYWA TERMICZNA

Dla wygody swoich klientéw opracowalismy wiasny projekt i konstrukcje pokryw
termicznych. Wszystkie pokrywy termiczne posiadajg logo. Grubosc pokrywy wynosi 70
mm, aby unikng¢ utraty ciepta z powierzchni wody w balii. W konstrukcji zastosowano
gestqg wyttaczang pianke zabezpieczong przed wilgocig warstwgq izolacji termiczne.
Pianka pokrywy termicznej wzmocniona jest na zakrecie profilem ocynkowanym.

Zewnetrzna powierzchnia wykonana jest ze specjalne| wytrzymate|, przyjemne| w
dotyku sztucznej skory. Pokrywa termiczna dostarczana jest w torbie ochronne;.

L BRI

Zastosowanie pokrywy termicznej pozwala na skrocenie czasu podgrzewania wody,
0szczednose paliwa oraz zabezpieczenie powierzchni wody przed ciatomi obcymi.

PLANDEKA

Zastosowanie plandeki zabezpieczy balie przed dziataniem promieni stonecznych,
zmniejszy uginanie sie thermo drewna | zmniejszy zanieczyszczenie powierzchni
balii pytkami, kurzem i brudem. Ostony wykonywane sqg indywidualnie dla kazde| balii
ogrodowe.
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SCHODY DO BALIl OGRODOWYCH

Opracowalismy dwa rodzaje schoddw - standardowe (w zestawie z baliq)
I opcjonalne (do nabycia osobno).
Materiat uzyty do wykonania schodow to thermo drewno.

Schody zapewniajg wygodne wejscie do balii.
Opcjonalne schody sg szersze i zawierajg porecz.

Standardowe Opcjonalne

POLKI

Konstrukeja balii ogrodowych przewiduje montaz potek bocznych. Potki wykonane
sg z thermo drewna i przeznaczone sg na kubki, szklanki i inne drobne przedmioty.

.
e
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Podswietlenie skiada sie z jedne| wielokolorowej lampki diodowej, ktdra po

nacisnieciu przycisku na pilocie zmienia kolory - staje sie zotta, niebieska lub
czerwona. Tecza kolorow emituje okreslone wibracije, ktore korzystnie wptywaig

na nasze ciato | stan emocjonalny. Chromoterapia jest wskazana w leczeniu
bezsennosci, nadcisnienia, standw zapalnych, wrzoddw zotgdka, boldw glowy i miesni.

IZOLACJA

W celu poprawy wiasciwosci izolacyinych balii moze dodatkowo natozyC
warstwe gestej, tr0|sl<+0dml<ovve| pianki poliuretanowe|. Rozwigzanie to jeszcze
bard2|e| skréci czas nagrzewania balii, wydiuzy czas schtadzania wody oraz
zmnie|szy zuzycie drewna opatowego.

| |
| 1
I Dodatkowa izolacja to Twoja inwestycja w przyszie oszczednosci I
' paliwa i czasu. :
1 |
| |
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DYSTRYBUCJA

tel. 570 271758

ki 60

Sciusz

ul. Ko
59-700 Bolestawiec

kontakt@skandynawskilas.com

www.skandynawskilas.com



